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Résumé 
 

 

 

 

Ce travail de thèse présente différentes approches pour optimiser le coût et les conditions de 

soudage par résistance électrique par point dans le secteur automobile. 

 

Actuellement, le contrôle qualité des soudures par points nécessite des analyses hors ligne 

approfondies, ce qui engendre des coûts importants en temps et en argent. Les essais destructifs ou non 

destructifs sont utilisés pour évaluer la qualité des soudures, mais ils peuvent également engendrer des 

coûts supplémentaires et représenter une méthode moins sûre pour garantir la conformité de l'ensemble du 

lot de production. 

 

L'approche proposée dans cette thèse vise principalement à trouver la combinaison optimale des 

paramètres de soudage tout en maintenant la conformité qualité des soudures. En utilisant la méthode 

Taguchi, une approche d'optimisation puissante, cette recherche a permis d'identifier les paramètres 

significatifs et leurs interactions pendant le processus de soudage. L'étude a été systématique, cherchant à 

définir le domaine de soudabilité en considérant plusieurs variables telles que l'épaisseur de la pièce, les 

paramètres de soudage, le temps de forgeage et le temps de soudage.  

 

De plus, cette thèse a initié l'étude de confirmation de la fatigue des soudures par points. Des 

travaux expérimentaux ont été menés afin de déterminer le nombre de cycles de fatigue avant la 

fissuration de la soudure. L'objectif futur est de modifier les paramètres de soudage à l'aide de la méthode 

Taguchi afin d'optimiser la durée du cycle de fatigue tout en augmentant les charges supportées par la 

soudure. 

 

Ce travail de recherche propose une approche systématique pour optimiser les paramètres de 

soudage par points dans l'industrie automobile, permettant ainsi de réduire les coûts de contrôle qualité, 

d'améliorer l'efficacité du processus de production et d'accroître la fiabilité des soudures. La méthode 

Taguchi s'est avérée un outil puissant pour atteindre ces objectifs et ouvre des perspectives prometteuses 

pour l'amélioration continue de la qualité des soudures dans le secteur automobile. 
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